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¥ INVERSPOTTER 14000

Inverter Spot Welder for automotive -




Inverspotter 14000: ready for all steel (Boron, HSS,

Pronti per tutti i tipi di acciaio (Boron, HSS,

Potente e Puissant e Potente e Leistungsfahig @ MoluHbi

Pinza a “C” e Pince de type “C” @ “C” tipo pinza
e “C’-Zange e “C” 3axumom

Energy Saving

Risparmio energetico @ Economies d’énergie e Ahorro
de Energia e Energie Einsparung e OHeprocbeperaioLiuii

Easy Setting

Facile impostazione e Configuration facile e Facil
configuracion e Bedienfreundlich e lMpocTas yctaHoBka

Data Storage

Archiviazione dati @ Stockage de données e Aimacenamiento
de datos e Daten Speicherung e XpaHeHne gaHHbIX

Multiprograms

Multiprogramma e Multi programmes e Multi programas
e Mehr-Programme e MynbTi nporpaMmHbiii

Sicurezza EMF o EMF sécurité e EMF segura @ EMF
Sicherheit @ EMF 6e3onacHblit

Wide Operation

Ampia operativita @ Large possibilité d’opérations
e Amplia operacion e Breiter Arbeitsradius
o C LUMPOKMM CMEKTPOM paboTb
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“C” GUN SUPPORT RING KIT “C” ARMS LOAD BALANCER “X" GUN STUDDER KIT

(Standard) (Optional) (Optional) AND POLE KIT (Optional) (Optional)
(Optional)




AHSS, UHSS)!

AHSS, UHSS)!

LOAD BALANCER AND POLE KIT
Cod. 802650
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INVERSPOTTER 14000 (Cod. 823077)
WITH OPTIONAL LOAD BALANCER
AND POLE KIT (Cod. 802650)




Inverspotter 14000:

Inverter, the latest technology in spot welding Inverter

High spot-welding currents, with low absorptions, constant process control (preservation of
optimal power/pressure) with reduction of the expulsion of the melted material. nAIte correnti
di puntatura, con bassi assorbimenti, controllo costante del processo (mantenimento corrente/
pressione ottimali) con riduzione dell’espulsione di materiale fuso. @l Courant de pointage élevé, avec
absorptions basses, contréle constant du processus (maintien du courant/pression optimal) avec réduction de
I'expulsion de matériau fusionné. [ElAltas corrientes de soldadura por puntos, con bajas absorciones, control
constante del proceso (mantenimiento de corriente y presion éptimas), con reduccion de la expulsion de
material fundido. ElHohe PunktschweiRstréme bei niedrigen Aufnahmewerten, konstante Prozessiiberwachung
(Aufrechterhaltung der optimalen Strom- und Druckwerte) mit reduziertem SchmelzstoffausstoR. Bbicokuit
TOK KOHTaKTHOW CBapku, HU3Koe n0Tpe6neH|/1e, NOCTOAHHOE YynpaBneHune npoueccom (coxpaHeHme OonNnTUManbHbIX
3HaYeHun TOKa/ﬂaBJ'IeHVIFI) C YMeHbLUeHnem Bb|6poca pacnnaeneHHoro marepunana. m@

Ready for all types of Steel, Boron, HSS, AHSS RE’L{E@J
'

Optimal results on all high-resistance steels used in the automotive industry; excellent
appearance and strength of the spots even with oxidized, zinc-coated materials, or materials with
traces of paint. liMassimi risultati su tutti gli acciai ad alta resistenza usati in automotive, ottima estetica
e tenuta dei punti anche con materiali ossidati, con tracce di vernici, zincati. Trés bons résultats sur tous
HSS Steel les aciers a haute résistance utilisés sur automotrices, excellente esthétique et tenue des points méme
avec des matériaux oxydés, ayant des traces de peintures, zingués. Bl Maximos resultados en todos los
aceros de alta resistencia utilizados en la industria automovilistica, 6ptima estética y resistencia de los
puntos, incluso con materiales oxidados, con huellas de pinturas, cincados. ﬂ Beste Resultate bei allen
im Automobilbau eingesetzten hochfesten Stahlen, ausgezeichnete Optik und Festigkeit der Schweipunkte
auch bei oxidierten Werkstoffen, Materialien mit Farbspuren oder verzinkten Materialien. i MakcumanbHbie
pe3ynbTaTbl HA BCEX BMAAX BblCOKOI'IpO\-IHOI7I cTanun, ucnonb3yembliX B aBTOM06I/IJ'IbHOI7I NPOMbILLNIEHHOCTN, NpekpacHasd
9CTeTUKa N repMeTUYHOCTb TOUEK, faxke NP HaNNYnKn OKNCNEeHHbIX MaTepnanos, Co cleaamMn Kpacku unn LMHKoOBaHUA.

B Longer and lighter cables, high power in the clamp, excellent ease of handling thanks to the transformer
inside the clamp. Il Cavi piu lunghi e pil leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima
maneggevolezza grazie al trasformatore in pinza. Cables plus longs et plus légers que les cables
traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation grace au transformateur
dans la pince. Cables mas largos y mas livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la
pinza, maxima manejabilidad gracias al transformador en la pinza. ﬂDie Kabel sind langer und leichter als
herkdmmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die Zange integrierten
Transformators. [llBonee gnuHHble 1 nerk kabenu, Mo cpaBHEHNIO ¢ TPAANULIMOHHbIMI KaBenaMM, BbICOKas MOLLHOCTb
3a>XXMMOB, MaKCManbHoe yﬂO6CTBO npuMmeHeHuns, 6narouapﬂ Tpchd)opmaTopy, Haxopdlliemyca B 3axXume.

s | The heat (Q) necessary to perform
E r—|| \ r i the spot is delivered by the DC

| | J' f o\ Lt inverter spot welding machine in a
[ | [ 1 / much shorter time in comparison
l- | 4 with an AC traditional spot welding L
I [T T ITTITIT ¢ | | | 1 machine - Il calore Q necessario ad
' effettuare il punto & fornito dalla
f Vo puntatrice ad inverter in DC in un
\/ tempo molto pili breve rispetto ad

- ' tatrice tradizionale in AC.
DC Inverter Spot Welder - 3ph AC Traditional Spot Welder - 1ph e puntaice fradizionaie i

Inverter Spot
Steel 2+2 mm

Inverter Spot
Steel 2+2+2 mm




The best performances in spot welding!

Le migliori prestazioni nel campo
della puntatura!

Easy Setting by LCD Panel

Easy setting of spot-welding parameters, program personalization and storage. [l Facile impostazione
dei parametri di puntatura, personalizzazione e memorizzazione dei programmi. [l Programmation facile des
paramétres de pointage, personnalisation et mémorisation des programmes. [Bl Facilidad de configuracion
de los pardmetros de soldadura por puntos, personalizacién y memorizacion de los programas. Bl Einfache
Vorgabe der Punktschweifparameter, individuelle Erstellung speicherbarer Programme. {8 Nerkas Hactpoiika
napameTpoB TOYEUHON CBapkn, nHamnsuayanbHasa HaCTp0I7IKa 1 3anomMnHaHmne nporpamMmm.

USBN—

EB Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software
updating. Applicable also on new materials. [l Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su
PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti software, operativita su nuovi materiali.
Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou
impression, mises a jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux. [l Posibilidad de transferir
todos los datos a una llave USB o a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresion, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales. ﬂMogllchken zum Uberspielen séamtlicher
Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, Software-Update und damit
einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien. BOSMO)KHOCTb nepeHoca BCeX AaHHbIX Ha drneLu-
namsTe USB vnu Ha MK gng 3anoMuHaHms, 06paboTki unm nevatu, 0b6HOBMIEHWS NporpaMMHOro obecrieyeHus, paboTs!
C HOBbIMW MaTtepuanamu.

EMF

aaLE
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Operator safety against exposure to electromagnetic fields guaranteed by EMF conformity certificate.
n Completa sicurezza dell’operatore all’esposizione ai campi elettromagnetici garantita dal certificato di
conformita EMF. Sécurité totale de I'opérateur contre I'exposition aux champs électromagnétiques garantie
par |'attestation de conformité EMF. E Seguridad completa del operador contra la exposicién a los campos
electromagnéticos, garantizada por el certificado de conformidad EMF. ﬂDie vollige Sicherheit des Schweiflenden
vor elektromagnetischen Feldern ist garantiert durch die EMF-Ubereinstimmungsbescheinigung.

I'IonHaﬂ 6e30MacHOCTb 18 pabounx 1 3alluTa OT BO3EVICTBIS 3N1IEKTPOMArHUTHbBIX MONEN rapaHTUpyeTCs CepTUGUKATOM
cooteeTcTBua EMF.

Wide applications in car body repair

BB Improved effectiveness during interventions thanks to specific water-cooled arms, up to 550 mm
long. Il Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad acqua, fino a 550 mm.
Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux refroidis par eau, jusqu’a
550 mm. B Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos refrigerados con agua, de
hasta 550 mm de longitud. ElBessere Arbeitsbedingungen dank der speziellen, wassergekiihlten Arme, die
bis zu 550 mm lang sein konnen. VnqueHHaﬂ paboTa npv NpoBefeHU onepawuii, bnarogapsa crnewuanbHbIM
KPOHLITENHAM C BOOHbIM oxnaxcaeHuem, 0o 550 mm.



Excellent

Control panel
Pannello di controllo

SPOT WE

Feedback :
' Quick to operate

HSS 0,8+0,8 mm

Boro 2+2 mm

1.General alarm Led, spot welding Led, recording Led

M Led allarme generale, Led puntatura, Led registrazione dati

M Del d’alarme générale, Del de pointage, Del d’enregistrement

B Led alarma general, Led soldadura por puntos, Led memorizacion

B Led allgemeiner Alarm, Led Punktschweifien, Led Data Speicherung

n WHpykaTop 0bLLeVi TPEBOM, MHAMKATOP TOUEUHO CBapKU, MHAMKATOP 3anucy napamMeTpos

2.Visualization/modification of spot welding parameters

M Visualizzazione/modifica parametri di puntatura

B Affichage/ modification des paramétres de pointage

M Visualizacién/ modificacion parametros de soldadura por puntos
M Anzeige/Anderung der PunktschweiRparameter

B Busyanusaiins/vaveHeHe NapamMeTpoB TOUEUHON CBAPKM

2.a power — potenza — puissance - potencia - Leistung — MowwHocTb 2.b force to the electrodes/
squeeze time - forza agli elettrodi/tempo di accostaggio - force aux électrodes/temps de
: rapprochement - fuerza en los electrodos/tiempo de acercamiento - Elektrodenkraft/
FeZn 0,8+0,8 mm Schlusszeit - Cuna Ha anekTpopax/Bpems npubnkerus 2.c slope time - tempo di rampa - temps
' de rampe - tiempo de rampa -Rampenzeit - Bpems pamnbl 2.d spot welding time - tempo di
5 puntatura - temps de pointage - tiempo de soldadura por puntos - Punktschweif3zeit - Bpems
ToueuHom cBapku 2.e cold or pause time - tempo freddo o pausa - temps froid ou pause -
tiempo frio o pausa - Kaltzeit oder Pausenzeit - Bpems oxnaxgenus unu nayssl 2.f number of
pulses - numero di impulsi - nombre d’impulsions - nimero de impulsos - Impulszahl - Yucno
umnynbeos 2.¢ maintenance time - tempo di mantenimento - temps de maintien - tiempo de
mantenimiento - Haltezeit - Bpems noanepxaus

Alarm




Results by User Friendly Operations

Facili Impostazioni Garantiscono
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3.Spot welding choice (continuous and pulse)/
studder function

B Selezione modalita puntatura (continua e pulsata) /funzioni studder

B Selection pointage (continu et pulsé)/fonction studder

M Seleccién modalidad de soldadura por puntos (continua y pulsada)/funcion studder

I Auswahl des Punktschweimodus (kontinuierlich und pulsiert)/Studder-Funktion

[ | Bbibop pexxviMa ToueuHoln cBapki (HEMpPepbIBHbIN N NMMYSbCHBIN)/
(DyHKLlI/IFI nucronet

4 First start/start after alarm

M Abilitazione primo awvio/awio dopo allarme.

B Activer le premier démarrage/démarrage aprés une alarme.
M Habilitacion primer arranque/arranque después una alarma.
M Aktivieren des ersten Start/Start nach einer Alarmsituation

[ | 3anyck/nepesanyck nocne curHana Tpesorn

Risultatl Eccellenti

Simple selection
to set the material
operations

3 9

{ .Cursor’s displacement on display

B Movimento cursore su display

M Déplacement du curseur sur I'écran

M Desplazamiento del cursor en la pantalla
M Cursor-Bewegung auf dem Display

M NepemelieHne kypcopa Ha aucrnee

8.Variation/confirmation of selected values

M Variazione/conferma valore selezionato

B Variation/confirmation de la valeur sélectionnée
M Variacién/confirmacion del valor seleccionado
M Anderung/Bestéatigung des gewahlten Wertes

[ | iameHeHe/noaTBEPKAEHE BbIBPaHHbBIX 3HAUEHNIA

5.Visualization of spot welding parameters/mode 9.Choice of standard/customized programms

M visualizzazione parametri/modalita di puntatura

B Affichage paramétres /modalité de pointage

M visualizacion parametros/modalidad de soldadura por puntos
B Anzeige der PunktschweiR-Parameter/-Modus

[ | Busyanusauus napameTpoB/pexxuM TOUEUHOW CBapKK

0.Exit from active selection
B Uscita da selezione attiva
B Sortie de la sélection active
M salida de seleccién activa
M Exit aktive Auswahl
B Buixop 13 pexxuva akTMBHOTO BbIGOpa

(MODE) and initial setting (MENU)

M Scelta programmi standard/personalizzati (MODE) e impostazioni
iniziali (MENU)

M Choix des programmes standard/personnalisé (MODE) et les
réglages initiaux (MENU)

M Seleccion de los programas esténdar/personalizado (MODE) y
pardmetros iniciales (MENU)

B Auswah! der standard/personalizierten Programme (MODE) und
Anfangseinstellungen (MENU)

[ | Bbibop pexuvima paboTbl cTaHAAPTHBIV/Nonb3oBaTtenbekun (MODE) u
napametpos (MENU)



Optional & Technical Data

Optional e dati tecnici

Cod. 803169 Cod. 803170

Cod. 803171 Cod. 803172

Other Accessories

&

»

LOAD BALANCER AND POLE KIT SUPPORT RING KIT Cod. 802645
Cod. 802650

“X” GUN Cod. 801063 STUDDER KIT Cod. 802638

EOTETEG O 00 e 0 E
A \ KW KW Hz daN mm % mm

V (50-60Hz) 0S ¢ kg
200 800 L

Inverspotter 14000 823077 5, 14000 13 60 14 0,8 4000 550  3+3+3 3 P22 520W 110
1150 H

The manufacturer does not accept any responsibility for any typing or printing errors in this catalogue. It also
reserves the right to make any alterations or modifications deemed necessary at any time, without altering or
interfering with the basic functions of the apparatus.
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La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel presente catalogo,
imputabili ad errori di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare, senza preawiso, ai propri
prodotti quelle modifiche che ritenesse necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.
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